Zatacznik nr 1 do SIWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiot zamowienia

1.1. Przedmiotem zamowienia jest :
Wymiana agregatu pradotworczego w budynku stacji transformatorowej 15/0,4 kV
Broniewskiego Interna nr 0778 w Samodzielnym Publicznym Wojewodzkim Szpitalu
Zespolonym przy ul. Arkonskiej 4 w Szczecinie.

2. Zakres przedmiotu zamoOwienia

2.1.1. Demontaz istniejgcego agregatu pradotwdrczego 250 kVA z pomieszczenia agregatowni w
budynku stacji 15/0,4 kV ,Broniewskiego Interna” (ST-0778) nr 0778 oraz wszystkie inne
niezbedne prace demontazowe.

2.1.2. Utylizacja zdemontowanego agregatu pradotwdrczego 250 kVA i dostarczenie Zamawiajgcemu
Jkarty przekazania odpadu”.

2.1.3. Przemalowanie Scian i sufitobw pomieszczen: agregatu pradotworczego, komor transformatorowych
(2 szt.) i rozdzielni 0,4 kV budynku ST-0778.

2.1.4. Dostawa nowego agregatu pradotworczego spetniajgcego warunki:

2.1.4.1.
2.1.4.2,
2.1.4.3.
2.1.4.4.
2.1.4.5.
2.1.4.6.
2.1.4.7.
2.1.4.8.
2.1.4.9.

2.1.4.10.
2.1.4.11.
2.1.4.12.
2.1.4.13.
2.1.4.14.
2.1.4.15.
2.1.4.16.
2.1.4.17.
2.1.4.18.
2.1.4.19.
2.1.4.20.

2.1.4.21

moc pozorna znamionowa S,,: od 600 kVA do 650 kVA,

moc czynna znamionowa P,: od 0,8 x 600 kW do 0,8 x 650 kW,
przystosowany do pracy ciggtej,

moc pozorna maksymalna Syay: ~ 1,1 S,

moc czynna maksymalna Ppa: ~ 1,1 Py,

przecigzenie: 10% przez 1 godzine w ciggu kazdych 12 godzin pracy,
napiecie znamionowe: 400/230 V, liczba faz: 3,

stabilno$¢ napiecia: +/- 0,5%,

czestotliwosc: 50 Hz,

stabilnos$¢ czestotliwosci: +/- 0,25,

rozruch: reczny lub automatyczny z SZR — wybor przetgcznikiem,
przystosowany do ,,prob pod obcigzeniem”,

pradnica: synchroniczna,

silnik: wysokoprezny,

rodzaj paliwa: olej napedowy,

wersja: w ramie do zabudowy,

zbiornik paliwa: w ramie zespotu,

pojemnos¢ zbiornika paliwa: min. 900 litrow,

filtr paliwa z separatorem wody,

reczna pompa spustu paliwa oraz retencji,

. czujnik wycieku w przestrzeni retencyjnej,
2.1.4.22.
2.1.4.23.
2.1.4.24.
2.1.4.25.
2.1.4.26.
2.1.4.27.
2.1.4.28.
2.1.4.29.
2.1.4.30.
2.1.4.31.
2.1.4.32.
2.1.4.33.
2.1.4.34.
2.1.4.35.
2.1.4.36.
2.1.4.37.
2.1.4.38.

dodatkowy zbiornik paliwa 1 x 2 000 litrow,
ukfad uzupetniania w zbiorniku agregatu,
chiodzenie: ciecza,

elektroniczny regulator napiecia,

elektroniczny regulator predkosci obrotowej,
panel sterowania i sygnalizacji — reczny/automat,
wskaznik rezerwy paliwa,

automatyczna tablica sterownicza z SZR,
automatyczna fadowarka akumulatora,
wylacznik magnetotermiczny,

wytgcznik gtdwny i awaryijny,

listwa zaciskowa odbioru mocy,

wytgcznik roznicowopradowy,

akumulator rozruchowy,

standardowy ttumik wydechu,

podkiadki antywibracyjne do kompensacji drgan,
stalowa rama ufatwiajgca posadowienie i kotwienie,
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2.1.5.

2.1.6.

2.1.7.
2.1.8.

2.1.9.

2.1.10.

2.1.11.

2.1.12.

2.1.13.
2.1.14.

2.1.15.
2.1.16.
2.1.17.
2.1.18.

2.1.19.

2.1.20.

2.1.21.

2.1.4.39. ukiad podgrzewania bloku silnika,

2.1.4.40. wersja — do zamontowania w pomieszczeniu nieogrzewanym,

2.1.4.41. przetacznik sterownika,

2.1.4.42. sterownik:

e Zegar czasu rzeczywistego z akumulatorem,

« kontrola zasilania sieciowego,

« dziennik zdarzen,

« pomiar wartosci napiecia sieci i generatora,

« pomiar wartosci pradu w 3 fazach,

« pomiar wszystkich mocy — pozornej, czynnej i biernej,

« licznik energii czynnej i biernej generatora,

e licznik czasu pracy,

 pomiar napiecia akumulatora,

 pomiar poziomu paliwa,

« obstuga zdalna, obstuga zdalna przez internet, przeglad parametréw agregatu, wysyfanie
powiadomien o btedach przez SMS lub e-mail po zastosowaniu odpowiednich modutow.

Posadowienie i montaz nowego agregatu pradotwdrczego 600 KVA w pomieszczeni agregatorni
budynku ST- 0778 w miejscu po zdemontowanym agregacie pradotworczym 250 kVA, tacznie z
przygotowaniem podtoza pod nowy agregat. Zakres przedmiotu zamowienia obejmuje réwniez
ewentualny czeSciowy demontaz i powtdorny montaz osciezy i nadprozy drzwi gtdwnych
pomieszczenia agregatorni w przypadku, gdy zbyt duze gabaryty zewnetrzne agregatu
pradotworczego beda blokowaly jego przemieszczenie do pomieszczenia agregatorni.

Wykonanie i montaz odprowadzenia (wydechu) spalin z agregatu na zewnatrz budynku z ostong
przeciwdeszczowa.

Wykonanie i montaz odprowadzenia ciepta z agregatu (wyrzutni ciepta) na zewnatrz budynku.

Sprawdzenie dostatecznego nawiewu powietrza do pomieszczenia agregatu po doborze,
zamontowaniu i rozruchu agregatu pradotworczego i w razie potrzeby wykonanie dodatkowej
instalacji wentylacji nawiewnej grawitacyjnej lub mechanicznej, zapewniajacej wasciwe warunki
chtodzenia agregatu pradotwodrczego.

Montaz w pomieszczeniu agregatorni zbiornika dodatkowego paliwa z dystrybutorem paliwa
(jak w opisie agregatu).

Wymiana w polu nr 13 rozdzielnicy ST-0778 wytagcznika W4 typu APU 30/1000A na wytacznik
Emax 1250A (lub jego odpowiednik) z napedem silnikowym, w wykonaniu do pracy z $ciegnem,
przystosowany do zatgczania zardowno recznego, jak i automatycznego. Wylgcznik W4 w
polu nr 13 pokazuje rysunek nr E.01, stanowigcy zalacznik nr1 do niniejszego opisu
przedmiotu zaméwienia.

Wykonanie kanatu i utozenie kabla 2 x YKY 4 x 240 mm? od agregatu pradotwérczego do
wytacznika W4 w polu nr 13 rozdzielnicy 0,4 kV ST-0778, trasg pokazang na rysunku nr E.02
stanowigcym zatgcznik nr 2 do niniejszego opisu przedmiotu zamodwienia. Dopuszcza sie w
uzgodnieniu z Zamawiajgcym utozenie innego typu kabla miedzianego w miejsce kabla
2 X YKY 4 x 240 mm? o réwnowaznym dopuszczalnym obciazeniu pradowym oraz wykonania
przepustu z rur w posadzce w miejsce kanatu.

Utozenie w wykonanym kanale lub rurze kabla od rozdzielni 0,4 kV do agregatu pradotwodrczego
dla potrzeb wiasnych agregatu oraz kabli sterowniczych.

Utozenie kabli sterowniczych od agregatu pradotwdrczego do rozdzielnicy 0,4 kV ST-0778.
Montaz i uruchomienie ukfadu sterowania samoczynnego automatycznego zafgczania sie
agregatu i zasilania rozdzielni 0,4 kV ST-0778.

Rozruch i uruchomienie agregatu pradotwdrczego 600 kVA.

Wykonanie wszystkich badan, préb i pomiaréw agregatu pradotwdrczego.

Sporzadzenie protokotdw z przeprowadzonych badan, prob i pomiaréw i uruchomienia.
Wyposazenie agregatu prgdotwdrczego w peten zbiornik paliwa — minimum 900 litréw.

Przeszkolenie pracownikow Zamawiajgcego w zakresie obstugi zamontowanego agregatu
pradotworczego.

Dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowej i instrukcji obstugi agregatu pradotwdrczego w
jezyku polskim.

Wykonywanie i dokumentowanie okresowych przegladéw agregatu pradotworczego w zakresie i
terminach okreslonych przez producenta agregatu pradotworczego, zapewniajacych gwarancje na
dostarczony i zamontowany agregat na okres pieciu lat, liczac od daty protokdtu odbioru
koricowego przedmiotu zamoéwienia.
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3. Wymogi do automatycznego zataczania zasilania rozdzielni 0,4 kV ST-0778.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

4.

4.1.

4.2.

Zasilanie rozdzielni 0,4 kV ST — 0778 jest realizowane:

3.1.1. podstawowe — z sieci i ENEA Operator;

3.1.2. rezerwowe -z siecii ENEA Operator;

3.1.3. awaryjne — 7 agregatu pradotworczego.

Nowy agregat pradotworczy musi umozliwia¢ reczne i samoczynne automatyczne  zasilanie
rozdzielni 0,4 kV ST-0778 w energie elektryczna.

Samoczynne automatyczne zasilanie bedzie realizowane docelowo po wymianie przysztosciowej, w
pozniejszym terminie rozdzielni 0,4 kV ST-0778 z petng automatyka.

Z chwilg realizacji niniejszego przedmiotu zamowienia zatgczanie agregatu pradotwdrczego odbywac
sie bedzie recznie lub automatycznie, ale tylko przez wylacznik W4, po uprzednim recznym
roztaczeniu lub zatgczeniu przez obstuge wylgcznikdw W1, W2, W3. Przy czym ukfad sterowania
agregatu pradotwodrczego musi by¢ dostosowany do samoczynnego automatycznego jego zatgczania
sie. Przy odbiorze niniejszego przedmiotu zamodwienia na Wykonawcy spoczywa obowigzek
wykonania m. in. prob samoczynnego automatycznego zatgczania sie agregatu prgdotwdrczego i
odbidr tych prdb przez Zamawiajgcego.

Wymaga to wykonania i uruchomienia sterowania samoczynnego automatycznego zataczania
sie agregatu bez sterowania wylgcznikami W1, W2 i W3 pokazanymi na rysunku nr E.O1,
stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego przedmiotu zamodwienia. Wytgczniki W1, W2 i W3 beda
zalaczane jak do tej pory recznie. Wysterowany wytgcznik W4 z napedem silnikowym musi by¢
wykonany w wersji umozliwiajgcej zamontowania do niego Sciegna mechanicznego, przy
przysztosciowym wykonaniu odpowiednich blokad mechanicznych z wylgcznikami W1, W2, W3,

Do czasu przysziosciowej wymiany rozdzielni 0,4 ST-0778 z petng automatyky zatgczanie agregatu
pradotworczego odbywac sie bedzie recznie. Samoczynne zalaczanie sie agregatu odbywac sie
bedzie tylko przy wykonywaniu ,prob pod obcigzeniem”, po wcze$niejszym recznym odtgczeniu
rozdzielni 0,4 kV ST-0778 wylgcznikami W1 i W2, réwnolegtym otwarciu wylacznikdow w rozdzielni
15 kV na transformatory, zwarciu wytgcznikiem W3 mostu szynowego i przestawieniu przetgcznika
wyboru pracy w agregacie z recznego na automatyczny.

W skfad rozdzielnicy 0,4 kV ST-0778 wchodzg dwie rozdzielnice 0,4 kV, zasilane oddzielnie z
transformatoréw 15/0,4 kV nr 1 i nr 2 potgczone ze sobg mostem szynowym poprzez wytgcznik W3.
Transformatory nr 1 i nr 2 sg zasilane rozdzielni 15 kV, ktéra posiada dwustronne zasilanie z sieci
ENEA Operator: podstawowe i rezerwowe. Schemat rozdzielni 15 kV ST-0778 pokazano na
zatgczonym rysunku nr E.03, ktory stanowi zatacznik nr 3 do niniejszego przedmiotu zamoéwienia.
Przetaczenie zasilania rozdzielnicy 15 kV z podstawowego na rezerwowe jest realizowane
automatycznie za pomocg zamontowanych w rozdzielni 15 kV wylgcznikéw i uktadu sterowniczego.
W przypadku zaniku napiecia na zasilaniu podstawowym rozdzielni 15 kV nastepuje rezerwowe
zasilenie rozdzielni 15 kV w ciggu 30 sekund liczac od chwili braku zasilania podstawowego.
Rezerwowe automatyczne zasilanie rozdzielni 0,4 kV poprzez transformatory z rozdzielni 15 kV
jest piorytetowe w stosunku do awaryjnego zasilania  rozdzielnicy 0,4 kV  z agregatu
pragdotworczego. Dlatego przy wykonywaniu sterowania ukfadu automatycznego zasilania
rozdzielnicy 0,4 kV z agregatu pradotwdrczego nalezy uwzgledni¢ zwioke czasowg 30 sekund
gwarantujagcg automatyczne zasilanie rozdzielnicy 0,4 kV z agregatu pradotworczego tylko i
wytgcznie w przypadku braku napiecia zarowno na zasilani podstawowym, jak i na zasilaniu
rezerwowym rozdzielni 15 kV.

Inne wytyczne i warunki realizacji przedmiotu zamowienia.

Wszystkie materialy i urzadzenia przeznaczone do wbudowania w ramach realizacji niniejszego
przedmiotu zamodwienia, Wykonawca jest zobowigzany przed ich wbudowaniem uzgadniaé z
Zamawiajgcym na zalgczonym wzorze druku wniosek o zatwierdzenie materiatu/urzadzenia,
ktéry stanowi zatacznik nr 4 do niniejszego przedmiotu zamoéwienia. Wniosek na dany materiat lub
urzadzenie wypetnia Wykonawca w dwdch egzemplarzach i dostarcza do akceptacji Zamawiajgcemu.
Po akceptacji lub odrzuceniu przez Zamawiajgcego materiatu/urzadzenia do wbudowania,
Zamawiajgcy zwraca jeden egzemplarz wniosku Wykonawcy.

Konieczno$¢ wykonania robdt zwigzanych z przedmiotem zaméwienia w komorze transformatora
oraz przy rozdzielnicy 0,4 kV ST-0778 wymagajacych jej wylaczenia spod napiecia Wykonawca
zgtasza do Zamawiajgcego z 3-dniowym wyprzedzeniem. Roboty te Wykonawca ma obowigzek
przeprowadzac na , polecenie pisemne”, zgodnie z obowigzujgcg u Zamawiajgcego INSTRUKCIA

ORGANIZACII BEZPIECZNEJ PRACY PRZY URZADZENIACH, INSTALACJACH I SIECIACH

znak sprawy: EZP/220/49/2016

str. 3



4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

ELEKTROENERGETYCZNYCH, ktérg Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy w trakcie realizacji
przedmiotu zamdwienia.
Roboty zwigzane z koniecznoscia wylaczenia rozdzielnicy 0,4 kV ST-0778 spod napiecia
Zamawiajgcy przeprowadza w terminach wyznaczonych przez Zamawiajgcego, bez wzgledu na to,
czy jest to dzien roboczy, Swigteczny lub wolny od pracy oraz pora dzienna czy nocna.
Wykonawca zobowigzany jest wykonac¢ wymiane agregatu pradotworczego w sposob umozliwiajgcy
zachowanie ciggtosci zasilania obiektow Zamawiajgcego w energie elektryczna.
Zamawiajacy dopuszcza dwie przerwy, trwajgce nie dtuzej niz 30 minut kazda w zasilaniu obiektéow z
rozdzielni 0,4 kV ST-0778 w terminach uzgodnionych pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca.
Wszystkie dodatkowe roboty zwigzane z zachowaniem ciggtosci zasilania obiektow Zamawiajgcego
w energie elektryczng oraz nie wydtuzaniu dopuszczalnych przerw ponad 30 minut (np. tymczasowe
przepinanie odbiorow, tymczasowe zasilania odbiorow , wykonanie przedtuzaczy, itp.), Wykonawca
w uzgodnieniu z Zamawiajagcym realizuje we wiasnym zakresie i na swoj koszt.
Wykonawca jest zobowigzany przed odbiorem koncowym przedmiotu zamoéwienia do przekazania
Zamawiajgcemu dokumentacji powykonawczej przedmiotu zaméwienia, w tym m.in.:

dokumentacji powykonawczej obwoddw sitowych, sterowniczych i automatyki zatgczania agregatu

pradotworczego,

dokumentacji techniczno-ruchowej i instrukcji obstugi agregatu pradotwdrczego w jezyku polskim,

protokotdw z przeszkolenia pracownikéw Zamawiajagcego w zakresie obstugi rozdzielnicy 0,4 kV

i agregatu pradotworczego,

wynikow wszystkich badan, prob i pomiarow.

certyfikatow gwarancji,

deklaracji zgodnosci CE,

atestow, certyfikatow, aprobat technicznych i innych.

Zalaczniki:

Zatacznik nr 1
Rysunek nr E.01: Stacja transformatorowa ,Broniewskiego Interna” nr 0778 - schemat rozdzielnicy 0,4

kv

Zatacznik nr 2

Rysunek nr E.02: Budynek stacji transformatorowej 15/0,4 kV ,Broniewskiego Interna” nr 0778 - rzut
przyziemia

Zatacznik nr 3

Rysunek nr E.03: Stacja transformatorowa ,Broniewskiego Interna” nr 0778 - schemat rozdzielni 15 kV
Zalacznik nr 4

Wz6r druku wniosku o zatwierdzenie materiatu/urzadzenia
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